HIGH GRADE

FIBRILOVANE VYSOKOVYKONNE VLAKNO

VYROBCA

High Grade je inovované, zvazkované, fi
brilované vysokovykonné vlakno vyuzivané
ako priestorova beténova vystuz. Dokladne
zdrsneny povrch zaistuje efektivne kotvenie v
betdéne a garantuje rychlu trojdimenzionalnu
distribuciu vo vnutri beténovej zmesi pocas
miesania. Vylepsené technické parametre
beténu su vyuzitelné pri navrhu stavebnych
konstrukcii.

High Grade sluzi ako priestorova vystuz,
zvysSuje narazuvzdornost beténu, ¢o moze byt
vyuzité v stavebnych aplikaciach.

High Grade zabranuje sedimentacii -
naslednému sadaniu beténu.

High Grade zabezpecuje vysoku rezistenciu
betonovych stavieb voci agresivnemu
vodnému prostrediu.

POUZITIE

High Grade je vyuzivané v Sirokej oblasti
pouzitia: prefabrikacia, domiesavacom
prepravovany, pumpovany, striekany betén;
mosty a beténové stropné konstrukcie;
podlahové dosky a beténové steny; opravy
beténovych stavieb; betonové stipy;
tenkostenné konstrukcie; Specialne
zakladanie a ro6zne Specialne aplikacie v
oblasti beténovych stavieb.

Na zaklade smernice Eurocode 2 a Smernice
pre vidaknobetdn je mozné dokazat
adekvatnu konstrukénu pevnost beténovych
dosiek, beténovych pléch, zakladov, stien a
inych stavieb. Umoznuje uplne, alebo
Ciastocne eliminovat ocelovu vystuz.

DAVKOVANIE

Doporucovana davka vystuze High Grade je 1
kg na m3 beténu ako priestorova vystuz. Pre
striekany betdn je doporuc¢ovana davka
1,5-6,-kgnam3.

High Grade je dodavané v standardnych
dizkach 19 mm (typ 190) a 38 mm (typ 380).

SPRACOVANIE

Pridanie High Grade do suchého miesania
na betonarke nevyzaduje predizenie &asu
mieSania. Jednotlivé ¢asy miesania pre
individualne beténové receptury sa
nemenia. Specidlne zmesi pre $pecialne
produkty moézu vyzadovat predizenie ¢asu
miesania.

High Grade moze byt tiez pridané do
mobilného domiesavaca. Plati pravidlo: na
kazdy m3 zmesi 1 minuta miesania pri
maximalnych otac¢kach bubna.

High Grade je l'ahko spracovatelné s
akymikolvek ndm znamymi aditivami.
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Upozornenie: Pridanie High Grade
urychluje tuhnutie beténu! Optimalizujte
pozadovanu konzistenciu pre umiestnenie
beténu pouzitim plastifikatora!
Nepridavajte vodu!

BALENIE

o Vrecko ..o Tkg

o Kartén ... 12 vreciek po 1kg

o Paleta ... 25 karténov = 300kg
ZARUKY

High Grade plne spifa vietky dotknuté
normy, predovsetkym EN 14889-2 a tym
garantuje trvalo vysoku kvalitu.

Contec Fiber AG nema ziadny vplyv na
vyrobny proces vyuzivajuci High Grade.
Preto Contec Fiber AG odmieta akukolvek
zodpovednost za hotovy produkt.

ZAKLADNY MATERIAL

Zakladné principy tykajuce sa kvality
beténu musia byt dodrzané v zmysle
platnych noriem (EN206).

RECEPTURA BETONU

Granulometria, obsah cementu, vodny
sucinitel' a davkovanie aditiv zostalvaju
nezmenené. Za normalnych okolnosti je
pokles kuzela redukovany vlaknami a ma
byt dorovnany pridanim plastifi katora.
Vldkna sa chovaju neutralne vocéi vsetkym
aditivam a su rezistentné voci alkaliam. Pri
tvorbe receptur je potrebné zohladnit
prislusné regionalne normy.

DAVKOVANIE

Bezne doporucované davkovanie pre
konstrukény beton je 1kg vidkien/ m3
beténu. Dizka vlakien a typ vlakien sa
stanovuju v zavislosti od ucelu pouzitia. Pre
pumpovany betén a pre aplikacie v
kombinacii s ocelovou vystuzou sa pouziva
High Grade 190. Pripadna zmena
davkovania je uvedena v statickom
vypocte.

FYZIKALNE VLASTNOSTI

PRIDANIE VLAKIEN NA
BETONARKE

Vldkna moézu byt pridané do mixéra
priamo alebo davkovacim zariadenim, ked'
je zmes piesku a strku davana do mixéra.
Vrecka nie su vodorozpustné a musia byt
odstranené.

V pripade potreby mézu byt viakna
pridané do mobilného domiesavaca bez
vreciek a musia byt zamiesané pri
maximalnych otackach bubna.

CAS MIESANIA

Zmiesanie vlakien na betonarke: ¢as
mieSania ostava rovnaky bez ohladu na
pridanie vlakien. Skrutené zvazky vlakien sa
otvoria a homogénne rozdistribuuju do konca
&asu miedania. Specidlne zmesi mozu
vyzadovat predizenie ¢asu miesania.

Pred vyliatim cerstvého beténu na stavbe
nechajte opat bubon domiesavaca rotovat pri
maximalnych otackach cca 1-2 minuty.

Zamiesanie vlakien v mobilnom domiesavaci:
1 minuta pridavného miesania pri
maximalnych otac¢kach na kazdy m3 betdnu (
napriklad: objem 6 m3 = najmenej 6 minut
pridavného ¢asu miesania)

PRED POLOZENIM BETONU

e Vizualna kontrola distribucie vlakien
¢ Kontrola pozadovaného poklesu kuzela

POLOZENIE BETONU

Dodrzanie technologického postupu v zmysle
platnych noriem

MOZNE POVRCHOVE UPRAVY

e Zarovnanie vibraénou latou alebo
zarovnavajucim strojom (Laser-screed)

¢ Rucné dohladzovanie povrchu gumovym
hladitkom

¢ Mechanické zahladenie povrchu

e Zahladenie do zrnitého povrchu

¢ Metlickové upravy povrchu

e« Natery a impregnacie

Material Cisté povrchovo upravené polyolefiny

Forma fibrilované

Objemova hustota 0,91

Diiky 19 mm, tolerancia +/- 1,5 mm
38 mm, tolerancia +/- 5%

Farba bézova

Odolnost voéi kyselinam/alkaliam inertné

Pevnost v tahu materialu =400 N/mm2

Modul pruznosti = 4900 N/mm2

Bod tavenia =150° C

Hruabka vldakna = 80 uym
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HIGH GRADE

fibrilované vysokovykonné viakno

POKYNY PRE POVRCHOVE
UPRAVY

e Zarovnavanie poterov: Spravidla nie su
potrebné nasledné upravy.

o Hladenie gumou: Zac¢nite pracu vcas,
pretoze vlaknobetdn sa prejavuje skorym
zrenim a vytvrdzovanim povrchu (v
zavislosti od kvality beténu a vonkajsej
teploty).

« Mechanické zahladzovanie povrchu:
Zacnite pracu vcas, pretoze vlaknobetén
sa prejavuje skorym zrenim a
vytvrdzovanim povrchu (v zavislosti od
kvality betéonu a vonkajsej teploty).

o Zahladenie do zrnitého povrchu: Zaé¢nite
pracu vcas, pretoze viaknobetdn sa
prejavuje skorym zrenim a vytvrdzovanim
povrchu (v zavislosti od kvality beténu a
vonkajsej teploty).

o Metlickové upravy povrchu: Zacnite
pracu véas so syntetickou metlickou
pokym je povrch Cerstvy.

« Natery a impregnacie: Priprava vyzretého
povrchu opieskovanim alebo
otryskavanim, nater aplikujte po
impregnacii.

« Rezanie dilatacii: Najneskér 24 az 30
hodin po uprave povrchu

ODSALOVANIE

Podl'a EN 206. Pretoze vlaknobetdn sa
vyznacuje skorou Strukturnou stabilitou a
vyzretostou povrchu, je mozné odsalovat
alebo odstranit formy skér, pri dosiahnuti
minimalnej pevnosti v tlaku.

OSETROVANIE

Je vykonavané v zmysle platnych noriem
nasledne po ukonceni povrchovych tprav.
Doporucéujeme aplikaciu proti evaporacii.

JEDINECNY IDENTIFI KACNY KOD
TYPU VYROBKU

Fibrofor High Grade 190, trieda 1 b, 2013-
775050

URCENE POUZITIE ALEBO
POUZITIA

Pre iné pouzitie v beténe, malte

SYSTEM AVCP
Systém 3

HARMONIZOVANA NORMA

Harmonizovana norma

SIMATT, s.r.o.

Deklarované parametre vykonnosti

Zakladna charakteristika Parameter

Harmonizovana
technicka Specifikacia

Tahove viastnosti (hGzevnatost) > 31 cN/tex

U¢inok na konzistenciu Konzistencia s

EN 14889-2:2006

spracovatelnost) beténu 1 kg/m? vlakna

Cas sadania kuZela: 3 s
Vplyv na pevnost’ beténu 2US*
Uvoltiovanie nebezpeénych latok ZUS*

Trvacnost

* 2US = Ziadny ukazovatel nie je stanoveny

PRED POLOZENIM BETONU

e Vizualna kontrola distribucie vlakien
+« Kontrola pozadovaného poklesu kuzela
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